
 

 
                   

СУМСКИЙ МАШИНОСТРОИТЕЛЬНЫЙ ЗАВОД 
         ПРОЕКТИРОВАНИЕ, ПРОИЗВОДСТВО, ИСПЫТАНИЯ  

            И РЕАЛИЗАЦИЯ НАСОСНОГО ОБОРУДОВАНИЯ 

Референция 
на консольные насосы нового поколения типа НК и НКВ 

для нефтеперерабатывающих и нефтехимических производств 
 

Бурное развитие нефтяной промышленности в 50-х годах XX столетия послужило толчком 
для создания новой специальной группы насосов этой отрасли. Параметры насосов назначались под 
проектные параметры строящихся тогда технологических установок НПЗ. За истекший период су-
щественных изменений в конструкции этой группы насосов не производилось. В то же время ве-
дущими насосными инофирмами сформировались основные требования как к условиям эксплуата-
ции, так и к конструкции этих насосов. Например, международный стандарт американского нефтя-
ного института АРІ 610 (8-е, 9-е и 10-е и 11-е издания) четко оговаривает требования для нефтяных 
насосов по допустимому диапазону работы по подаче; конструктивному исполнению и применяе-
мым материалам; уплотнениям вала и систем обеспечения их работы; по соединительным муфтам; 
автоматизации управления, КИП и комплектующим изделиям; объемам приемо–сдаточных испы-
таний. Также отдельно сформулированы требования по общей эксплуатационной надежности и 
нормам вибрации. 

Применяемые в нефтепереработке серийно изготавливаемые нефтяные насосы типа НК и 
НКВ не в полной мере отвечают требованиям стандартов АРІ 610 и АРІ 682. За последние десяти-
летие неоднократно отмечалась неблагоприятная работа крупных консольных насосов отечествен-
ных производителей по разным причинам [1]. 

В большинстве ранее производимых серийных консольных насосах типа ТКА, некоторых 
НК и НКВ применена схема проточной части: рабочее колесо – спиральный отвод. С точки зрения 
силового воздействия на ротор насоса это самое неблагоприятное сочетание: минимальное значе-
ние радиальной силы на ротор – реакции спирального отвода – обеспечивает только в оптимальной 
зоне работы по подаче – зоне максимального КПД. При работе на недогрузочных режимах  

(Q ≤ 0,7Qопт) значение радиальной силы существенно увеличивается, что приводит к значи-
тельному ухудшению вибродинамических характеристик и преждевременному выходу из строя 
подшипников и торцовых уплотнений. Кроме того, на этих режимах возможно возникновение 
обратных токов на входе в рабочее колесо и кавитации предвключенного колеса (шнека), кото-
рые могут вызвать мощные пульсации потока в проточной части и автоколебания. С другой сто-
роны – литой спиральный отвод является браконесущей деталью, т. к. литейные дефекты не всегда 
обнаруживаются при статических гидроиспытаниях. Современные нормы расчетов на прочность 
показывают, что эквивалентные напряжения в опасных сечениях корпуса при рабочих условиях (в 
динамике и при рабочей температуре) в 20 ÷ 30 выше, чем при статических гидроиспытаниях. 

Консольные насосы нового поколения типа НК и НКВ по типу ОН2 ISO 13709:2003/API 610, 
разработанные ООО «СМЗ» для условий нефтеперерабатывающих производств, поставляемые се-
рийно по ТУ У29.1-31652112-012:2007 и ТУ У29.1-34933255-017:2008, лишены этих недостатков 
[2, 3, 4, 5]. Конструкцией этих насосов предусмотрено установка за рабочим колесом специально 
спрофилированного лопаточного отвода, исключающего действие радиальной силы на ротор насо-
са практически во всем диапазоне подач. Кроме того, выдержано оптимальное соотношение числа 
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лопастей рабочего колеса и числа лопаток лопаточного отвода, что существенно снижает гидроди-
намическую неравномерность потока и в конечном итоге улучшает вибрационные характеристики 
насоса. 

Применение прочного и жесткого сварно-кованного кольцевого отвода вместо браконесуще-
го литого обеспечивает улучшенные жесткостные характеристики всей конструкции в целом. 

В совокупности с усовершенствованным опорным кронштейном с подшипниками качения 
SKF с картерной смазкой эти технические решения обеспечивают нормальную работу насосов в 
диапазоне подач Q ≈ (0,35 ÷ 1,2)Qопт с приемлемыми вибродинамическими характеристиками. 

 
Перечень насосных агрегатов типа АНК и АНКВ  
поставленных на НПЗ стран СНГ с 2006 по 2015 гг. 

 

№ 
п.п 

Наименование 
продукции 

Мощность 
двигателя, 

кВт 
Заказчик 

К-во, 
шт 

дата поставки 

1 АНК 15-35 У2  55 
ООО "ЛУКОЙЛ-
Волгограднефтепереработка" 
(ООО "ЛУКОЙЛ-ВНП") 

1 25.03.2011 г. 

2 АНК 15-35У2  7,5 
ЗАО "Рязанская нефтепере-
рабатывающая компания" 
(ЗАО "РНПК") 

2 20.09.2012 г 

3 АНКВ 30-60-Г У2  15 ООО "ЛУКОЙЛ-ВНП" 1 25.03.2011 г. 
4 АНКВ 30-60-Г У2 18,5 ЗАО "РНПК" 2  08.11.2013 г.  
5 АНКВ 30-120-Г У2 30 ЗАО "РНПК" 2 06.12.2011 г. 
6 НКВ 50-55У2 22 ООО "ЛУКОЙЛ-ВНП" 1 25.09..2008 г 
7 АНКВ 50-100-Г У2  22 ЗАО "РНПК" 2 20.03.2012 г. 
8 АНК 80-125 У2 110 для ОАО "Новоойл" 3 29.08.2012 г. 
9 НКВ 125-90-Г У2 45 ООО "ЛУКОЙЛ-ВНП" 1 25.09..2008 г 
10 АНКВ 125-190 Г У2   45 ООО "ЛУКОЙЛ-ВНП" 1 26.03.10 г. 
11  АНКВ 125-90-Г У2  55 ООО "ЛУКОЙЛ-ВНП" 2 24.01.2011 г. 
12 АНКВ 125-90-Г У2 55 ООО "ЛУКОЙЛ-ВНП" 2 24.01.2011 г. 
13 АНКВ 125-90-Г У2 55 ООО "ЛУКОЙЛ-ВНП" 1 05.12.2011 г. 
14 АНКВ 125-90-Г У2  55 ООО "ЛУКОЙЛ-ВНП" 1 05.12.2011 г. 
15 АНКВ 125-90-Г У2  75 ООО "ЛУКОЙЛ-ВНП" 1 05.12.2011 г. 
16  АНКВ 125-90-Г У2 45 ООО "ЛУКОЙЛ-ВНП" 1 05.12.2011 г. 
17 АНКВ 125-90-Г У2 55 ООО "ЛУКОЙЛ-ВНП" 1 05.12.2011 г. 
18 АНКВ 125-90-Г У2 75 ООО "ЛУКОЙЛ-ВНП" 1 06.02.2012 г. 
19 АНКВ 125-90-Г У2 55 ЗАО "РНПК" 2 19.02.2013 г. 
20 АНКВ 125-170 У2 90 ЗАО "РНПК" 2  19.12.2013 г  
21 АНКВ 125-170 У2 90 ЗАО "РНПК" 1  19.12.2013 г  
22 АНКВ 125-170 У2 90 ЗАО "РНПК" 2  19.12.2013 г  
23 АНКВ 125-170 У2 90 ЗАО "РНПК" 2  19.12.2013 г  
24 АНКВ 180-70У2 75 ЗАО "РНПК" 1 20.03.2012 г. 
25 АНКВ 180-70 У2 75 ОАО "Куйбышевский НПЗ" 1  23.01.2014 г.  
26 АНКВ 200-45-Г У2 37 ООО "ЛУКОЙЛ-ВНП" 2 10.11.2011 г. 
27 АНКВ 225-120 У2 110 ООО "ЛУКОЙЛ-ВНП" 2 27.04.2007 г 

28 АНКВ 225-120 Г У2  132 
ОАО "ТАНЕКО" г. Нижне-
камск 

4 02.10.09 г         

29 АНКВ 225-120 Г У2  132 ОАО "ТАНЕКО" г. Нижне- 2 23.10.09 г.        



 

 
                   

камск 
30 АНКВ 225-120 У2  110 ООО "ЛУКОЙЛ-ВНП" 1 13.12.2010 г. 
31 АНКВ 225-120 У2  110 ООО "ЛУКОЙЛ-ВНП" 1 05.12.2011 г. 
32 АНК 340-80 У2  90 ЧАО «ЛИНИК» 2 декабрь 2005 г. 
33 АНК 340-80 У2  90 ООО "ЛУКОЙЛ-ВНП" 2 29.10.2010 г. 

34 АНК 340-80 У2  75 
ПАО «Укртатнафта», Кре-
менчугский НПЗ 

6 декабрь 2014 г. 

35 АНКВ 340-105 Г У2   90 
ООО "ЛУКОЙЛ - Коробков-
ский НПЗ" 

1 27.09.2010 г 

36 АНК 340-210 Г У2  315 ОАО "Саратовский НПЗ" 2 29.10.2010 г 
37 АНКВ 340-210-Г У2  250 ЗАО "РНПК" 2 22.02.2013 г. 
38 АНКВ 340-210-Г У2  250 ЗАО "РНПК" 2 01.03.2013 г. 
39 АНКВ 350-50-Г У2 75 ООО "ЛУКОЙЛ-ВНП" 1 10.11.2011 г. 
40 АНКВ 350-50- Г У2  110 ОАО "Куйбышевский НПЗ" 2  23.01.2014 г.  
41 АНКВ 450-70-Г У2  200 ЗАО "РНПК" 2 01.03.2013 г. 

 
Представленные насосные агрегаты по основным показателям – допустимому диапазону ра-

боты по подаче, конструктивному исполнению и применяемым материалам, применяемым уплот-
нениям вала и уплотнительным комплексам, комплектующим изделиям, объему КИП и методам 
испытаний – соответствуют рекомендациям международного стандарта ISO 13709:2003 и серти-
фицированы швейцарской компанией SGS на соответствие стандартам API 610 и API 682. 

Всем поставляемым насосным агрегатам проводятся приемо-сдаточные стендовые ис-
пытания в соответствии с требованиями действующих нормативных документов в аккредито-
ванном испытательном центре ООО «СМЗ». Вся насосная продукция ООО «СМЗ» имеет все 
разрешительные документы, действующие на территории Таможенного Союза. 
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Насосный агрегат АНКВ 125-90-Г У2 в испытательной лаборатории ООО «СМЗ», 2008г. 
 
 

 
 

Насосный агрегат АНКВ 125-90-Г У2 перед отгрузкой в  
ООО «ЛУКОЙЛ- Волгограднефтепереработка», 2009 г. 



 

 
                   

 
 

Приемо-сдаточные испытания насосного агрегата АНКВ 225-120-Г У2 
для ООО «Нижнекамский НПЗ» (НК «ТАНЕКО») 

 
 

 
 

Насосные агрегаты АНКВ 225-120-Г У2 для НК «ТАНЕКО» перед отгрузкой, 2009 г. 



 

 
                   

 
 

Насосные агрегаты АНКВ 200-45 У2 
перед отгрузкой в ООО «ЛУКОЙЛ-Волгограднефтепереработка», 2011 г. 

 
 

 
 

Насосные агрегаты АНКВ 225-120 У2 в новой установке изомеризации 
ООО «ЛУКОЙЛ-Волгограднефтепереработка», 2008 г. 



 

 
                   

 
 

Насосные агрегаты АНКВ 340-210-Г У2 (N = 315 кВт) перед отгрузкой, 2010 г. 
 
 

 
 

Насосный агрегат АНКВ 340-210 в работе на реконструированной установке висбрекинга 
ОАО «Саратовский НПЗ» НК «РОСНЕФТЬ», 2010 г. 



 

 
                   

 
 
                     Насосный агрегат АНКВ 180-70-Г У2 для ОАО «Куйбышевский НПЗ» 
                                                         НК «РОСНЕФТЬ», 2012 г. 
 
 
 
 

 
 
                              Группа насосных агрегатов АНКВ 125-170-Г У2 перед отгрузкой на 
                                                 ЗАО «РНПК» НК «РОСНЕФТЬ», 2013 г. 
 



 

 
                   

 



 

 
                   

 


